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Настояпщй стандарт распространяется на запрессовываемые гайки 
с замковым пазом для крепления и -резьбой от Ш, 6 до Мб. 

Гайки гфеднаэначены для установки на панелях, шасси и других • 
деталях из алтжниевых сплавов, латуни и стали (например, РШ,, ДТб, 
Д63, стели 10 , 20 , 35) и других, металлов и сплавов, которые при 
прочности бд от 18 дэ 50 кгс/ш'^ обладают достаточной пластичностью. 

.уэел "гайка-панель" рассчитан на те яе нагрузки, которые до- 
ЮКікает стандартные винты из стали, иневдие класс нрочноота в.8 
да ГОСТ 175^70. - 

размеры отверстий и толщина панелей для установки гаек приве- 
дены в рекомендуемом приложении I. 

Примеры установки гаек на панѳ.та іфиведены в рекомендуемом 
црилояениЕ 2 . 

стандарт может іфименяться как при разработке конструкторской 
доі^ментацші , так и при изготовлении гаек, так как в нем приведены 
все размеры и другие данные, необходшлые для изготовления и конт- 
роля. 

сведения о прочности узла "гайка-панель" приведены в справоч- 
ном приложении 3. 

Примеры применения гаек приведена в справочнш приложении 4. 

ограничения пртленяемости гаек проводятся предіфиятгями в гра- 
фе "Применяемость" табл. I и 2 знаками ограничения по 
■еет 4Г 0.000 ?пр^ — ^ 7 ^ 

"Таблица применения эащ>вссовынавмых гаек пс ! 

ОСТ 4Г 0. 893.014-81 взамен ОСТ 4Г 0.855.0Г4. ред. І-7І. приведена | 
3 спра вочном ярилолвнии За" 

Издание офщиапьное ГР 8228336 

от 28.11. 81 
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1.2. Материал и покрытие гаек долины соотяітстзовать указанзій! 
3 таОсг. 2. 

ПаОлилаЗ 2 


Покоіггиѳ 


Шаг резьбы.' в ^ 
:т ■ « 

.58 


Обозначение 
(обцѳѳ) мате- 
риала и 

ПС'і'.ОЫТКЯ 


I шн 
1 ОЛ 


: До 0,45 
’^аключ. 

I От 0.5 до 
I 0,75 _віОШ. 

От 0.8 и 
выше 


От 0,5 до 
і 0.75 вкляч. 


ІІЗ.хр ' І2.30Ш5А 013 
■18. хр I 12 ЗОХГСі.ОІб 

ПО.хр 1 І2,'30:-ТСА.0ІЭ 

:с,д3.хр'і І2.30.ХГСА.023 
Кдб.хр! Г2.30ХГСА.026 


III |ОгО,8и і КяЭ.хрТ І2.30ХГСА.029 1 і 

]||_ [выше ! 1 У .■ 

■ ■ » Д ■0 калить в бегокконитѳльноЗ среде до таѳ{н 

доств V (лЩшмсея эакедка в заготовкаг). 

І*4.'^рливр условного оЛ)значѳвяя и зашей в теазпгіеско2^,^ку- 
менташи гаЯки днаиютрои реаьбн 4 » 3 ш, с полем допуска -5*» ^Хас- 
са дрочностн 12, И8 стали ЗОХПЗА, с тпхютд^ покрытием с хроматиро- 
ванием толшиой 6 

гайка МЗ^.ЗШСЛ.Ь(6т5^ ОСТ 4Г 0.893. 014-81; 

то хѳ для гаЛш с диааиѳтром резьбы 4 = І,6 мм, с полем допус- 
ка 6Ы, класса щючности І2, из стали 302ГСА, о кадмиевым покрытием 
с хромагярованием тодшвшой 3 вясм: *л. 

Гайка Щ,6-6Н.І2.30ХГСА.КДі-^ ОСТ 4Г.0.,аэЗ-0І4-€І. 

1.5. В техвичѳских требовашгах сборочных чертежей должно быть 
введено укаваниѳ о запрессовке по примеру: 

Гайку поз... эипрмппвмь . по ОСТ 4Г 0.893.0І4-8І. 
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2.ТЕ2ШЕСШЕ ТИШВАНИЯ 


2.1. гайки должны изготавливаться в соответствии с требования- 
ми настоящего стандарта и ГОСТ 1^&-Т0 . ^ 

2.2. Резь^ гаек и ^ 

Б технически обоснованных случаях с разрешения отдела стандар- ^ 

...,....м.лт.тжА ІГГ І І . .ІИ-У лФотііглп'пмч/гяаргпіѴ ѵ-*' 


тизащш предприятия доіі}'скаетс.і врпменѳние других стандартизованных 
полей допусков. 

2.3. В местах сопряжения одной поверхности с другой под прямым 
углом допускаются закруі’лснкя али фаски до 0,1 мм. 

2.4. Твердость і';аадой партия гаек, одновременно шдвергнутнх 
терлообработке, долйяа быть подтверждена образцом-"свкпетелем". 

2-5. Гальваническое покркгиѳ гаек деджно быть без повреждений, 
отслоений, вздутий и соответст>-овать требовгпшям ГОСТ 9..30І-?&» 

2.6. Водородная хрупкость гаек, возкплакщая в процессе нане- 
сения гальзш-іичсского покретия, должна быть снята в соответствии 
с -Ѳ ОТ 4Г О.Ш4.а76 ' . ~ Лех/'- 

2,7. При тстаиииѳ та» уіа иимлуитм ^ 

стою 01 іераві вшюзш ло оси етврояш ш іятл І,»», . і 


о. 1іГАи/ілл' 


З.І. Проверку размеров производят: 

при изготовлении гаек на токарных станках - у 100 % гаек, 

изготовлении на токаршх автоматах - у 10 ^ гаек от каждой. 

■ з-ляьо* ЛОИ обнаружении брака контролю под- 

швву-п,^. ао 

цам-"свидетел.чм"' от іиЗдвя.. 

дости гайки возвращаются на повторную терлооораоотдо' га об- 

разцами-" свидетелями" . 

3.3. Внешнему осмотру после покрытия іюдвергавтся ІОО % гаек. 


4- МАРКИРОВНА, УПАГОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ 


4.1. маркировка я упаковка гаек должны производиться в соот- 
ветствии с требованиями ГОСТ І€І6^"72 и ОСТ 4Г ОіРѴОіПОО- ' 

ГО^Г^. • 
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I 

1.2. Материал н покрнтие гаек доланы ооотаІтстзовги?ь указанным 
3 таозг. 2. 
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Шаг резьбы. 
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»= 2 
І8 

рг* 

Сі 

л ен 

^8 
о р.» 

Обозкачѳзле 
(общее) матѳ-ѵ 
риала и 

ПО::рКТЕЯ 

До 0.45 
аключ. 

ПЗ.хр 

і2.30Ш:А0ІЗ і 
• \ 

От 0.5 до 
0,75 включ. 


іа.ООлГСА.ОІб і 

От 0.8 и 
вшѳ 

дО.хр 

І2.'30:ТСА.0І9 I 

Іо 0,45 

ГлЗ.хр 

І2.30ХГСА.023 І 

От 0,5 до 
0.75 включ. 

Кдб-хр 

І2.30ХГСА.026 

і От 0,8 И 
1 выше 

КдЭ.хр 

і2.30)ГСА.029 I 


в безок*р«"-- ^ тгопускг 

на с.—ав.о«а.а.. п. 

* ДЛЯ ^аль 25ТІЗН2. 

замѳва стали ЗОлРіа ^ - нолем допуска г59» Апас- 

лдЯЗГГ с тщшеов ш покрытием с іроматиоо- 

««.нем толщиной 6 мам:^ ^ 

гайю м^г.зШта.нбіі^оет 4Г о.вэз.он-ві- 

кя ЙН™/* ™ ° шамет-ром резьОы і . і,б ш. о пмен донуо- 

масса щютаооиі к, да оішш ЗОНСА, о кадшевш ткрытаем 
С хроматированием толщюой з мкм- -« » _ ^ 

Гайда Ш.б-бН.Ц.ЗОІГОА.юад ОСТ 4Г.0.8Э3.0М-8І 

введвЕ;";іяяТ”“’“ должно быть 

введено указание о запрессовке по примеру: 

гайку поз... эд щиягимтв . по ОСТ 4Г 0.893.0І4-8І. 
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2.ТЕХШТЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Гайки дсжны изготавливаться в соответствии с требования- 
ми настоящего стандарта и ГОСТ тте ^ ? 6 . 

2.2. Резьба гаек ѵ. Л ' : і 




,.^каГбН‘ д- ЭД яеяады соозветс^ста т ь '~ ССТ 4Г В.ОІВ ' :ДТ? і Рг^У07. ѴО. 

В технически обоснованных случаях с разрвяекш отдела стандар- 
тизащш предприятия допі’скается прэйенение других стандгфтнзованшк ^ 

полей допусков. 

2.3. В местах соцряленкя одной поверпгости с другой под прямым 
углом допускаются аакруі*ленкя или фаски до ОД мм- 

2.4. Гвордость ісаіідой партии гаек.одноврелгонпо подвергнутых 
теріообработке , доікяа быть ттсдтверэдена образцом-"свкдетедек". 

2-5. Гальваническое покрктне гаек додкно быть без повреждений, 
отслоений, вздутий и соответствовать требовакиш ГОСТ 9.301-те» 

2.6. Водороді?ая хрупкостг гаек, возьвпчакхцая в процессе каие- 
сения гальзшіичссігого покрытия, долвша быть снята в соотзетствип 
с дачг 0.0)4.0>6'. ■ -Рег^, деѵ'- 

2.7* Прі устая джв івж рвяяивяувте* в^риияь 
сгоівію ея* зфац тдішадіг до ос* ягаврсяш ш *^вв Х-,^^ . 


3.1. Цроэерку раэмерюв производят; 

при изготовлении гаек на токарнш: сташсах - у ІОО % гаек; 

іфи изготовлении на токарных автоматах - у 10 ^ гаек от каадой 
партии, но не более 100 шт. ; лри обнаружении брака контролю под- 
вергается вся партия. 

3.2. Твердость гаек после термообработки проверяется по образ- 
пам-"свидетелям”' от каздой партии; при отклонении от заданной твер- 
дости гайки возвращаются на повторную термообработку со старыми об- 
разцами-"свадетелями" . 

3.3. Внешнелау осмотру после покрштия подвергается 100 % гаек. 


4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 

И ХРАНЕНИЕ /Г- 

Со^ 

4.1. Маркировка и упаковка гаек должны производиться в соот- — 

ветстБни с требованиями ТОСТ ІЙ60-72 и ОСТ 4Г 0- 07В і ООО — у д..п, , 

/'РС.Г/ 
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упахоБка деляна йыть плотной, ве доцусказипей перемещензга гаек 
■внутри тары іфи транслоргировании. ровХрд> Г О(?^Г В 

4.2. Заріюнт внутренней упаковки по ОСТ Ь Ѳ.'ОТО.ОѲВ^ёазна- 
чается потребителей по договоренности с предщхиятием-изготозятедем. 


Промену^ в коробках заполняются гофрированным картоном по 
ГОСТ 7376-да^лн другим аналогичным по назначению иатериаяслі. 

4.3. При транспортировании внутренн^ тара додана размешаться 
в деревянные яшикя согласно ГОСТ 299Іг&. Провгежутки меяду короб^ 
[ гяктя или пакетами стенками ящика. заполняют гофрярованнші картоном 
по ГОСТ 7376-й?*<)У»эй древесной стружкой или другим аналогичным 
по назначению материалом. 

4-4. упакованные гайки должны храниться в складекгос пилещеяи- 
ях при теыператзфе от 5 до 30 ^С, при относительной влаяности 
воздуха не более 85 ^ и при отсутствии в окруяающеы воздухе кислот- 
ных и других агрессивных примесей. 

4.5 > Упаковаявые гайки могло перевозить дюбш аидеш т^васдор- 
та при условии заіщты та^ от црямого воздействия атмосферных осадг 
ков. 


5. ГШНГт5ШЗТОВ5ЕШН 

5*1. Изготовитель должен гарантировать соответствие гаек 
требованиям настоящего сттз^рта соблюдении потребителем усло- 
вий щямевеяия, :д)анстия ж трансиортжровавжя, устаиоввеннах стан- 
дартом. 

Гарантійный еров устававгоается П дет со дня щшятия гаев 
техническим коятраюрои щюлчяятиа-изготоввтелн. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ X 
Рекомендуемое 


РАЭЛЕРЫ ОТВЕРСТИЙ И ТОШНА ПАНЕЛЕЙ 
ДНЯ УСТАНОВКИ ГАЕК 





УСТАНОВКА ГАЕК НА ПАНЕЛИ 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное 

СВЕЛЕНИЯ О ПРОЯНОСГИ УЗЛА "ГАЙКА-ШНЕЛЬ*" 

Результаты испытаний на ірочность узла "гайка-панель" 
под нагрузкой в рабочем направлении 


1 
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результаты испытаний на прочность узла "гайка-панель" 
под нагрузкой в направлении, обратном рабочему 


^ 



\р 

резьба 

Миншлальное 
усилие раэ- 
рушиі^ 
санелі^ из 

а 

АПК, НТО 

НІ.6 

50 

М2 

77 

М2.5 

90 

ЫЗ 

98 

т 

- 196 

т 

248 

М6 

372 
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ШШСЯНРШ За 
Справо-^ноѳ 


ТАБЛИЦА 

П?«МгНШІ!Я ЗАПРЭССОВЦВАН'ІУІ ГАлл 
ао СС1 0.803.014-аГ ВЗА;.ГШ ХТ 4Г 0.893.СІ4. ген. І-7І 


■>5означошіе 

Обоэшіченнв 

по ХТ 4Г 0,893.014-^ 

ло ОСТ 4Г 0.393.014, род. І-7І 

гяйса МІ.6.. лг-зохтсА-ог... 

ГР 3.935.734 

1ГГ.6. . -І2.30ХГСА.0І. . . 

ГР 8.9.35 735 

Ж..Л2.30ХГСА.02. .. 

ГР 3.935.736 

ж. . .І2.30ХГЗА.0І. . . 

ГР 8.935.707 

Ж,5...І2.30ХГСА.Сг... 

ГР 8.935.738 

.ж. 5. . Л2 ХХГСА.ОІ.. . 

ІР 8.935.739 

МЗ...Х2.3СХГСА.02... 

ГР 8.935.740 

М3. . .І2.30ХГСА.0І. 

Г? Э. 935. 741 

М4..Л2.30ХГСА.02. .. 

ІР 3 935 742 

М4...і2.зот:А.оі... 

ГР 8.935.743 

М5...І2.3СХГСА.02. .. 

ГР 8.935.744 

М5...І2.-ЗСХГСА.0І... 

ГР 8.935.745 

М6...І2.3СХГСА.02... 

ГР 8.935 746 

М6...І2.30ПХІА.0І... 

ГР 8 935 747 


(б) Зов: 
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